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B Qualitatsregelkarte (I-Karte)

Die Regelkarte ist ein spezielles Zeitreihendiagramm zur Steuerung von Prozessen. Hierfir
werden zusatzliche Grenzen, Eingriffsgrenzen und Warngrenzen, eingezeichnet. Die Position
dieser Grenzen ist nicht willkirlich festgelegt, sondern wird berechnet. Hierzu wird von den
Messwerten zuerst der Mittelwert und die Standardabweichung berechnet. Anschlieend legt
man die Eingriffsgrenzen bei +/-3 Standardabweichungen um den Mittelwert fest und die
Warngrenzen bei +/- 2 Standardabweichungen um den Mittelwert.
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Abbildung: Qualitatsregelkarte (eigene Darstellung, Alphadi Verlag & Medien GmbH)
Abkiirzungen:

OEG = Obere Eingriffsgrenze

OWG = Obere Warngrenze

UWG = Untere Warngrenze

UEG = Untere Eingriffsgrenze

X = Mittelwert

\ Eigene Notizen:




